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Mastic Colle PVC alu bois -
MASTIC SPEEDFIX

DESCRIPTION PRODUIT

Colle contact équivalent néopréene - couleur blanc

Mastic collage rapide équivelant néopéne intérieur extérieur bois PVC acier alu magconnerie lambris plinthe -
collage plinthe bois sur placo, plinthe carrelage, bois sur placo, plinthe parquet

AVANTAGES PRODUIT

* Collage rapide équivelant néopéne.
e Recouvrable par des peintures

DESTINATION

Toute destination dont le support est éligible.

MATERIAUX ELIGIBLES

e Collage a froid intérieur et extérieur du : bois, PVC, agglomérés... etc ... sur des éléments de
constructions : bois, béton, acier, alu magonnerie etc...

Collage d'éléments décoratifs : panneaux légers, lambris, moulures, plinthes, carreaux de faience.
Collage de tasseau, baguette, frisette.

Collage de panneaux bois ou synthétiques.

Collage de panneaux de doublages isolants (sauf polystyréne, polyéthyléene et polyuréthane expansé) sur
béton, bois, platre, métaux, etc.

APPLICATION

OUTILS REQUIS

Pistolet manuel ou pneumatique

PREPARATION DU SUPPORT

e Les surfaces a traiter doivent étre propres, seches, dégraissées, dépoussiérées et adhérentes.
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¢ Ne pas utiliser sur des surfaces humides.

¢ Ne pas utiliser en collage de miroirs.

* || appartient aux utilisateurs de vérifier la compatibilité du produit avec le support en termes
d'adhérence, de compatibilité chimique et de tachage, sur la plage de température d'utilisation du
produit.

MISE EN OEUVRE

MASTIC COLLE RAPIDE s'applique au pistolet manuel ou pneumatique :

¢ Couper completement I'opercule.

e Visser I'embout sur la cartouche.

e Couper le céne selon la largeur du joint a obtenir.

¢ Monter la cartouche sur le pistolet.

Presser la détente du pistolet de maniére réguliere en le guidant manuellement.

REALISATION DU JOINT :

¢ Collage direct : faire un cordon d'environ 6 mm en zig zag, assembler les supports en pressant
fortement.

¢ Double encollage : faire un cordon, mettre en contact les deux surfaces pour effectuer un bon mouillage,
séparer immédiatement les supports et attendre de 3 jusqu'a 5 minutes suivant les supports
I'évaporation du solvant. Assembler définitivement les deux supports en pressant fortement.

e Les matériaux lourds excédant 10 kg/m? doivent étre supportés pendant 8 a 24 heures

* Ne pas solliciter I'assemblage avant 48 heures. Apres séchage, les débordements peuvent s'enlever par
actions mécaniques ou se peindre.

RECOMMANDATIONS

* Températures limite d'application : + 5°C a + 40°C.
¢ Limite de température de service : - 20°C a + 50°C.

PROTECTION

Peinture : Faire des essais pour les différents types de peinture.

SECHAGE

e Temps ouvert initial : 2 a 5 minutes

e Temps ouvert final : 30 mn a 20°C.

Temps de gommage : 5 mn.

¢ Durcissement et temps de séchage : 2 a 3 jours a 20°C.
Assembler les surfaces immédiatement.

ENTRETIEN

Aucun

CONSOMMATION

1 cartouche permet en moyenne de réaliser 1 cordon de 5 mm de diamétre sur environ 15 metres linéaires.
Exemple :

¢ Plinthe inférieure @ 7 cm = 1 cordon.
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¢ Plinthe supérieure a 7 cm = 2 cordons.
e Poutre en polyuréthane = 4 a 8 metres selon la section.

CONSERVATION

12 mois en emballage d'origine.
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